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RESUMO

Com o aumento significativo da populacdo, temos como contrapartida, a demanda dos produtos
de consumo didrio, como por exemplo os lacteos, tanto no mercado nacional quanto
internacional. Assim como a consciéncia e educacdo ambiental estd cada vez mais presente nos
consumidores, temos o Brasil como um dos maiores produtores e exportadores de lacteos do
mundo, ocupando o sexto lugar com constante crescimento, nesse ponto, vem a importancia do
tratamento dos residuos dos laticinios, tendo em conta que a producdo industrial lactea gera
grande quantidade de residuos sélidos e liquidos efluentes (gorduras, proteinas e lactose). Por
conseguinte, neste artigo cientifico, foi identificado e analisado como foco nos tratamentos
residuais usados pela empresa Sabia Solu¢cdes Ambientais, atuando na terceirizacdo do processo
dos residuos em um laticinio do oeste de Santa Catarina, com o objetivo de mitigar os possiveis
impactos ambientais. A metodologia baseada na investigacdo por meio de informagdes reais
coletadas a partir de entrevistas, buscando e identificando o uso de tecnologias sustentiveis.
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1 INTRODUCAO

Seguindo o rumo da pesquisa, o presente artigo apresenta um estudo de caso sobre o
laticinio localizado no Oeste do Estado de Santa Catarina- Brasil, juntamente com a empresa
Sabia Solucdes Ambientais, a qual faz a coleta do residuo do referido laticinio.

Vivemos no Brasil, um pais com uma diversidade industrial grandissima,
consequentemente, seus sedimentos sdo produzidos em alta escala, causando assim, um grande
impacto ambiental no setor, se ndo descartado de forma correta. Devemos nos atentar também,
aos residuos industriais ldcteos, que por muitas vezes parecem inofensivos e por décadas seu
descarte vinha sendo feito de modo desapropriado, mas ao passar dos anos, tais residuos estdao
sendo tratados de forma legal, conforme legislacdo ambiental.

Com o crescimento populacional mundial cada vez maior, os residuos liquidos e sélidos
sdo parte de uma realidade, para ser mitigada ou tratada com o objetivo de diminuir o impacto
ambiental j4 que a responsabilidade ambiental € direito e dever de todos de acordo com a
Constituicdo Federal Brasileira. Diante disso, temos como objetivo principal do trabalho,
avaliar quais sdo os residuos que o laticinio mencionado produz, bem como formas de
tratamento ou um destino final correto para tais.
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2 MATERIAIS E METODOS

Para obtencdo dos dados que embasam o estudo foi usado o método de coleta e
levantamento de dados por meio de entrevistas que foram aplicadas diretamente com as
empresas envolvidas na pesquisa. O questiondrio consistia em 08 perguntas direcionadas ao
Laticinio e 04 a empresa responsdvel pelo tratamento de residuos, distribuidas em temas como
quantidade de residuos gerados, métodos de tratamento empregado e atendimento da legislacao
vigente. O foco principal do trabalho foi o tratamento residual aplicado pela empresa Sabia
Solucdes Ambientais

3 RESULTADOS E DISCUSSAO

Foram analisadas duas empresas, no primeiro momento, buscamos informagdes e casos
concretos acerca do Laticinio localizado no Oeste Catarinense. Sua principal atividade
econdmica € a producao de lacteos (queijo mugarela, creme de soro cru, creme de leite cru, soro
de leite concentrado), o controle de qualidade desta industria é feito a partir da metodologia
IN68 do MAPA para analises e IN 76 e 77 para leite que sdo normativas legais da producao
industrial lactea no Brasil.

De acordo com a Instru¢do Normativa no 68, de 12 de dezembro de 2006:

Art. 1°- Oficializar os Métodos Analiticos Oficiais Fisico Quimicos, para Controle de
Leite e Produtos Lacteos, em conformidade com o anexo desta Instrugdo Normativa,
determinando que sejam utilizados nos Laboratérios Nacionais Agropecudrios

Essas Instrucdes Normativas n* 76 e 77, as quais trouxeram algumas atualizacdes a
respeito das etapas do leite, desde sua produgdo até os parametros finais da qualidade do leite.
Sua publicacdo ocorreu no dia 30 de novembro de 2018, entrando em vigor em junho de 2019.
As duas IN dizem a respeito sobre as etapas da producdo do leite cru pasteurizado, refrigerado
e do tipo “A”, como principal finalidade aprimorar e aumentar a qualidade do leite, em
contrapartida, trazer consigo mais beneficios para o consumidor e produtor rural.

Em conversa com a supervisora geral da empresa lictea, nos informou que possuem
uma empresa terceirizada, a qual coleta os materiais a destina o descarte correto é a Sédbia
Solucdes Ambientais. A Sabid Solu¢gdes Ambientais, estd a 18 anos com suas atividades e com
estrutura para oferecer solucdes sustentiveis, contando com uma estrutura de industria de
tratamento de residuos de sadde, aterros sanitarios, coleta seletiva, compostagem, indudstria de
triagem e tratamento de residuos.

Os residuos da empresa lactea, principalmente efluentes quimicos organicos, sdo
tratados como residuos do grupo B (quimicos), coletados em saco branco, contendo o simbolo
de risco infectante, para logo ter o tratamento pelo método da autoclavagem. A técnica da
autoclave consiste em 4 etapas: na primeira etapa € feito a verificacdo da camera (pressurizacao
entre 2 a 5 minutos) injetando pressdo a vapor dentro da camera e fechando todas as valvulas,
tendo como objetivo verificar a hermeticidade. aquecimento (esterilizacdo) calculando 3
varidveis temperatura, tempo e resultado.

O vapor € injetado constantemente na camera, mantendo a temperatura de 121 C° e
depois de aproximadamente 15 minutos segue a terceira etapa de resfriamento, onde ¢é
injetado agua purificada ou ar na camera diminuindo a temperatura abaixo dos 60 ° C e na
ultima etapa vem o processo de secado. A dgua é removida por meio do método ao vazio e
finalmente como resultado o produto esta esterilizado.
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No caso dos residuos so6lidos organicos com alto teor de gorduras, s6lidos suspensos e
nutrientes sdo tratados pelo método de compostagem, o qual visa 2 etapas principais do
processo de degradacdo ativa (mesofilica, termofilica e maturagdo). A produgao final € o adubo
(matéria organica decomposta) usado na agricultura.

Os residuos industriais da empresa do laticinio, sdo coletados em caminhdes pela
empresa Sabid especialmente equipados com profissionais capacitados, que transportam os
residuos até a triagem da empresa. Na usina € feita uma andlise e classificacdo dos fatores
bioldgicos, tendo em consideragdo seguindo os padrdes quimicos e fisicos avaliados na
industria agrondmica, dessa forma, € possivel dar o inicio ao processo de compostagem por
meio da anélise dos residuos organicos, sendo classificados segundo fatores fisicos e quimicos.
Logo os residuos sdo encaminhados as células, aqui o material € misturado dentro da célula e
coberto.

O periodo da compostagem dependerd dos residuos, fatores biologicos, temperatura,
umidade e aeracao. Na fase termofilica do processo a temperatura do interior da célula € quando
alcanca cerca de 60 graus, sendo a célula aerada por revolvimento. As bactérias patogénicas
morrem devido ao aquecimento, por conseguinte ndo ha riscos de contaminacido dos solos.
Finalmente apds a fase de maturacio o produto € chamado de composto organico destinado a
agricultura, parques, jardins, promovendo a sustentabilidade.

4 CONCLUSAO

Ao analisarmos e fizermos uma comparacao entre a forma utilizada do descarte do
laticinio estudado, em consonincia com a Politica Nacional de Residuos Soélidos (BRASIL,
2010), € valido ressaltar que o desempenho € de uma forma sustentavel, principalmente no que
tange a mitigacdo de impactos ambientais.

Para a solugdo do principal desafio ambiental gerado pelo excessivo uso de dgua no
processo dos laticinios em geral, nesse caso a empresa lactea analisada, tendo como resultado
os efluentes organicos, € notério que a empresa Sabid Solu¢cdes Ambientais, a contratada,
apresentou-se metodologia adequada e eficiente no tratamento dos residuos ponderados,
seguindo os padrdes ambientais brasileiro.
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